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本标准规定了测定金属粉末压缩性的方法
。

粉末压钊是在规定的条件下
，

在封闭模具中
，

采

用单轴双向压制
，

以压坯密度表示金属粉末的压缩性
。

本标准等效采用������了 《 金属粉末 �不包括硬质合金用的粉末�在单油派制中压缩性的测

定 》 。

本试验方法不适用于硬质合金用的粉末
。
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符号和名称

本标准所述及的符号和名称示于
一

下表

符 号 … 名 ��

位

克�匣米
“

克

厘米
“

如果压缩性是在某单一压力下测定的
，

例如在�吨�厘米
“
玉力下

，

则符号写为�
。
���

。

�
�

原理

本试验是在封闭模具中用单轴双向压制法压 韧金属粉末
。

粉末试样可 以在规定的某单一压力

下压制
，

所得到的压坯密度即表示在规定压力下的粉末压缩性
�

也可以在规定的一组压力下压制
，

所得到的一组压坯密度值
，

用绘制的压坯密度与压力的关系曲线即压缩性曲线表示粉末的压缩性
。

�
�

取样

粉末试样重量应满足�
�

�中规定的尺寸要求
，

通过计算或进行顶备性试验
，

以确 定 李��’ 呈该 要

求所需粉末量
。

计算公式为
�

�一��
·

�

�
�

设备

�
�

� 模具
�

模具材料采用硬质合金
，

或者用合金工具钢 代替
，

硬度不低于�����
。

模具 的

基本尺寸和形状示于图�
。

阴模内径为小�。毫米
，

压坯为高变与直径之比为 。
�

�一 �
�

�
。

�
�

� 压机
�

试验机的吨位为��一�。 吨
，

精确度不沃于 土�帕
，

能正 下大
一

犷” 创秒速度 卜乍隐

地加压
。

�
�

� 天平
�

称量粉末用的天平
，

至少能称重���克
，

清确度 土 �
�

�克
�

你量压还 用 的天平
，

至少能称量���克
，

精确度 土�
�

��克
。

以国家标准局发布为准
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图 � 制取曰柱形试块模具的实例

�
�

� 尺寸测量仪器
�

压坯尺寸的测量采用螺旋测微计或其它合适的测量仪器
，

精确度 土� ��

毫米
�

�
�

步骤

�
�

�模具的清理
�

用软而干净的棉丝或脱脂棉
，

在易挥发的溶剂�如乙醇
、

丙酮等�中蘸湿
，

擦

净模腔和模冲
。

�
�

� 润滑
�

采用下述两种润滑方式之一
。

�
�

�
�

� 模壁润滑
�

将���克硬脂酸锌置于�。 。�毫升的溶剂 �如乙醇
、

丙酮等 �中
，

搅 拌均

匀
，

用软而干净的棉丝或脱脂棉蘸适量的上述混合液
，

擦涂模腔和上下模冲
�
或将此混合液注满

模腔
，

再立即倒出
，

待浑发后模腔表面留下一层均匀的润滑剂薄膜
。

�
�

�
�

� 粉末润滑
�

在粉末中均匀地混入一定量 ��
�

�一�
�

�肠�的合适的固体润 滑 剂 �如硬

脂酸锌�
。

�
�

� 压制和脱模
�

下模冲插入模腔
，

将弹簧调到合适高度或用定位垫支撑
�

把 称 量过的粉

末倒入模腔
，

并使粉末在模腔中均匀分布
。

插入上模冲
，

将模具放置在压机的平台上
。

施加预负

荷��
�

�一�吨力�
，

随后卸除预负荷
，

取出定位垫 �若用弹簧支撑的模具不需施加预负荷�
�

以不

超过�吨力�秒的压制速度施如到选定的压力
，

然后将压坯从模具中脱出
。

压制和脱模的全过程示

于图�
。

清除压还毛刺
，

称重 �倩确到�
�

��克�
，

测量压坯尺 寸 �精确到�
�

�� 毫米�
。

�
�

� 压制压力
�
不三一组压力下侧量粉末的压缩性并绘制压缩性曲线

，

所用的 压 力为�
、
�

、

�
、
�

、
�

、

�
、

出电力�厦米
��
如果仅在某

�

单一�长力下测量粉末的压缩性
，

则很据具体情况采 用上

述规定的压力之一测定
�
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图�� 用弹赞支撑的模具操作示意图
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图 �� 用定位垫支撑的模具操作示意图



结果

� 压坯的密度由下面公式求出
�

�” 一亏
�

�
�

� 在规定的某单一压力下测得纳粉末压缩性
，

必须是三个密度值的平均数
。

密度的 计约

要精确到 。
�

��克�厘米
“ 。

‘
�

� 绘制粉末白压缩性曲线
，

以压力为横座标
，

相应的平均密度为纵座标
。

了
�

试验报告

试验报告应 艺括以下内容
�

。 ，

本标准号
�

�
，

鉴别试样的必要说明
�

。 ，

试样种类
�

�
，

润滑方式
，

润滑剂种类
、

数量
�

�，

压制压力
�

�
，

得到的结果
�

�
，

本标准未规定的操作
�

�
，

可能影响结果的任何情况
�

约一年远到价一期定一每
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