
注 射 成 形

���������武器公司最近发展一种新型 注 射成

型材料
‘
注射合金

” �

该材料由超细金属颗粒与一种

塑性成形剂结合
，

采用热塑模压设备注射成形
�

金属

颗粒球径小于�郎�
，

成形剂改善材料的流动性 使 模

腔装填处于最佳
�

成形剂在出模 军
一

容解或在加热中消

除
�

材料在高温下烧结
。

超细金属颗粒加 快 扩散速

度
�

使近成品形状制品致密度达到理 论 密 度 的���

��多
，

细颖粒同时有益于均匀化
�

均一的颖粒能够用来制造几何形状复杂的粉末冶

金零件和生产表面精度较好的薄壁件
，

也易于获得具

有半角
，

自然坡角和交叉孔的零件
�

附表给出了注射

成形合金的一些性能
�

其中包括铁一镍合金 磁 性特

征
。

注射成形的最大特点是能够按照最终使用要求来

混合原料
�

附表 徽注合金的性能

成分

典型性能 ��
一�肠�� ��一��肠�� ��一��一�

密度����
’

理论密度肠

连通孔隙率帕

拉伸强度���� ��‘ ��

屈服强度���� ��弓��

延伸率肠

洛氏硬度

�
。

�

��

�
�

�

��

��

��

����

�
。

�

��

�
�

�

��

��

��

����

�
�

�

��

�
�

�

���

��

����

�
�

�

��

�
。

�

��

��

��

����

磁性特征

饱和�����

剩余�
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比率�
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梅庆华译自 ���
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添加锡以降低铁基制品的烧结温度并提高其强度

铁基烧结制品虽然具有较高的强度
，

但一般需在

����一����
“
�高温烧结

�

为了降低烧结温度
，

日本早

稻田大学铸造研究所作了各种试验
，

发现在还原铁粉

中添加�
�

�一�拓��锡一铜配比为� � �的 锡一铜合金

粉或混合粉
，

可使铁基制品的烧结温度降 至 �����左

右
，

而强度比在����
。 。 下烧结的铁一铜材料高

�

该所用雾化锡粉
、

电解铜粉及不同配比的锡一铜

合金粉做添加粉
。

将这些原料过筛 �一���目�
�

各 种

锡一铜合金粉用上述雾化锡粉和电解铜粉以锡一铜比

约为� ， �
、
� � �

、

� � �
、
�· �及�� 。 五 种 比 例 配

合
，

熔炼成铸块后粉碎供使用
。

将上述 添 加 粉 按

几 种 组 成 混 入 铁 粉 后
，
以���������� 的压力

压制成孔隙串为 ��多的 如 � 今�� � ���� 的轴承型压

坯
，

将这些压坯在流量约 �
�

�����
�

薄点一����的氧气流
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