
���
�

�� � �
�

� 粉末冶金技术 ������ � ������ ��� ����� ����� ����
�

�

圆筒形压坯单重的变量式标法

李启芳

�南宁市粉末冶金厂
，
广西 �������

粉末冶金产品的压坯密度与产品性能关

系极大
，

应严格控制
。

在压制工序中
，

要控制

好压坯的尺寸和单重
。

最常见的圆筒形压坯

单重由下式计算
�

其中
，
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—压坯内径
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在工艺设计中
，

一般仅将给定的压坯尺

寸和密度代入式 ���
，

求出一个恒定的单重

�或附带标出误差范围 ��� �
�

���
。

但在实

际生产过程中
，

因模具磨损
，
�， 、
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值总在一

定的许可范围内变化
，�值也有许可的变化

幅度
，
�值有时也需稍做工艺性的变动

。

这

样
，

恒定的单重就不能反映密度的大小
。

为控

制密度
、

尺寸和精度
，

必须对各参数进行调

整
，

但按变化的参数经常进行运算过于繁琐
、

达不到及时
、

准确进行工艺控制的目的
。

作者

根据生产实际需要
，

推导出常见的圆筒形压

坯单重的变量式标法
。

压坯单重的变量式标法
，

是依据微分在

近似计算中的应用
。

对于多元函数
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伪�的压坯单重可表示

为
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式 ���正是所求的圆筒形压坯单重变量

式标法
。

在实际应用 中
，

将变量式标法与 ��
。 、

��。 、
�。 、

�� 同时标在工艺卡上
，

使表述规范
、

简洁
，

各工艺因素对单重的影响验算
、

推算较

方便
，

免去了麻烦的非线性运算步骤
，

提高了

压坯密度控制工作的效率
。

〔例 �〕 ������后油封环�称量法给粉�

该零件的基本尺寸和密度要求如下
�
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，
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模具使用一段时间后
，
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，
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，
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。

即
�
��

�

�� �
�

�一 ��
�

�� �一 �
�

���

��
�

���� �

��士一 ��
�

�����
�

��一 �
�

�����
���

�

� 比 �。 减少了 �
�

����
��

， ，

据此可判断 �

是否合格
。

〔例 �〕 �����气门导管�容量法称粉�
。
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，
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��� 若压坯 压力有变化
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使压坯超高
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则在不增加装粉量的情况下
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最后需要说明的是
，
���式的使用条件是

各自变量的增量在较小的合理范围内
。

如果

增量较大
，

由���式推得的数值误差较大
，

此

时应验算误差是否符合要求
。
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