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气 体 的 露 点

1
.

什么是气体的露点 ?

空气或其他气体一般含有一定量的水蒸

气
。

当水蒸气进入气体时会产生压力
;进入气

体 中的水蒸气分子数量愈多
,

其压力 (即水蒸

气分压 )愈大
。

与此同时
,

水蒸气变回成液态

水的数量随水蒸气压力的升高而增加
。

当进

入气体的水蒸气和变回液 态水的数量相等

时
,

水蒸气在气体中达到饱和状态
,

而开始结

成露水
; 此时的温度称为该气体的露点

。

气体

中的水蒸气分压愈高
,

则其露点愈高
; 反之愈

低
。

2
.

气体的姆点如何测定 ?

通常应用冷却方法使水蒸气在气体中达

到饱和状态
,

来测定气体的露点
。

也即
, `

巨压

下使含有一定水蒸气的气体冷却
,

在冷却过

程中测定从气体中开始凝结液滴时的温度
,

作为该气体的露点
。

一般用以测定气体露点

的仪器有露点湿度计
、

湿敏元件露点仪和红

外线分析仪等
。

3
.

气体的露点与其水蒸气含量的关系如何 ?

由上述 已知
,

气体的露点与其中的水蒸

气含量 (或分压 )密切相关
。

已知气体的露点
,

可从前人经精确测量和换算所得的数据表 中

查 出气体的相应水蒸气分压
、

饱和湿气体 中

的水蒸气重 量和体积含量 (见表 1 )
,

反之亦

然
。

表 1 气体的礴点与其水蒸气含盆之间的关系

(气体的总压力为 0
.

IM aP )
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气氛的露点在粉末冶金工艺中有何意义 ? 原过程 中
,

应该 以露 点高 于 36 C (约相 当于

水蒸气是一种氧化性和脱碳性气体
。

气 6 %水蒸气含量 )的气体
,

使铁粉充分脱碳
。

当

氛露点的高低代表了气氛中水蒸气含量的多 前先进的精还原工艺中采用二种不同露点的

寡
。

无庸置疑
,

粉末冶金用各种气氛的露点对 相对干
、

湿还原气体分别从炉子的出料端和

于金属粉末及其烧结制品的质量 (氧
、

碳的含 进料端通入
,

以达到前者主要脱氧
、

后者主要

量 )起着重大的影响
。

脱碳的目的
。

例如
,

制造机械结构件用铁粉的氧
、

碳含 烧结气氛的露点若控制不当
,

会导致烧

量必须很低
。

从有利于铁粉的快速
、

高度脱氧 结制品的性能下降
,

甚至报废
。

以在还原性气

出发
,

并为了避免铁粉的再氧化起见
,

铁粉精 氛中烧结铁基零件为例
,

为了保证零件的性

还 原工艺所需还原气氛 (分解氨或氢 ) 的露 能
,

所用还原性气氛的露点应满足表 2 所列

点
,

愈低愈好
,

一般应低于一 30 ℃ ;
但对于含 的要求

。

碳量高 (譬如为 0
.

6 % )的原料铁粉
,

在精还

表 2 烧结铁墓烧结零件所采用的还原性气氛的组成和称点
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。

以还原法制取钨粉所用氢气
,

其露点对

粉末粒度影响很大
。

制取中
、

细粒度钨粉应采

用露点较低 的氢气
,

而制取粗粒 度钨粉可采

用增湿氢气
。

硬质合金烧结用氢气氛
,

其露点

应低于一 40 ℃
,

含水量过高会造成制品脱碳
。

不锈钢粉含有 cr
、

M n 、

iS 等与氧亲和力

很大的合金元素
,

故对其烧结气氛的露点有

严格的要求
:

所用氢
、

分解氨等气氛的露点必

须低于一 60 ℃
。

此外
,

对于适用于大多数粉末

冶金制品烧结的氮或氮基气氛
,

要求其露点

( 一 5 0℃
。

〔俞燮廷解答〕

H T 一 1 0 0 0
、

H T 一 2 0 0 0 高精度微型里氏硬度计
H T 一 1 0 0 0

、

H T 一 2 0 0 0是一种新型的便携式硬度测试仪器
,

是美国制造的专利产品
,

它是根据最新的里氏
( iD et m ar eL eb )硬度测试原理和最先进的微处理器技术设计而成

。

测试时可将测得的 L 值自动转换成布氏
、

洛

氏
、

维氏
、

肖氏等硬度值
,

并由液晶窗口直接显示
。

H T 一 2 0 0 0 配有红外线遥控打印机实现无线信息传输和打印
记录

。

精 度
: H T 一 1 0 00 误差 < 0

.

6% H T 一 2 0 0 0 误差 < 0
.

6 % (无打印机 )

测量范围
: H L 3 0 0一 8 9 0 H B 8 0一 6 5 0 H R B 3 8

.

4一 9 9
.

5 H R e 2 0一 6 8 H v 8 0 一 9 5 0 H s D 3 2
.

5一 9 9
.

5

本仪器精度高
、

体积小
、

易于操作
、

测量范围宽
,

并可以从任何方向测试工件
,

适用于 已安装的机械或大型

零部件
;
机床主轴孔壁

、

沟槽底部等狭小空间
;

模具型腔
、

压力容器
、

汽轮机发 电机组及其它设备的失效分析
;

轴承
、

金属材料仓库的材料区分等
。

该产品 已通过中国计量科学院的鉴定
。

北京三和机电技术开发公司备有详细资料可供用户了解
。

联系地址
:

北京海淀区首体南路 2 号 1 1 19 房间 (邮编
:

1 0 0 0 4 4)

电 话
: 5 3 4 2 1 7 3 或 5 3 2 0 0 8 5 一 2 6 5 3 联系人

:

李启凰


