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国外优秀产品介绍

����年度美国��� �零件设计

竞赛获奖制品

�凿岩钻头

获全致密类最佳制 品 奖
�

由 �
�����

�
��

�
制

造
，

用户是���� ���� ���用于凿 钻水井
�

钻头

的使用条件很苛刻
，

每。 汪冲击岩石��。 。 次
，

冲程

为���英寸
�

用户要求不出现任何
“

井下
”
问 题

，

因此
，

钻头应有很高的力学性能
�

抗拉强度 为���

���
，

硬度为��������
，

密 度 为 �
�

��一了
�

����

��� 材料选用�
����� ���������� ��� ����加

拿大�生产的 ����钢粉 ��
�

���一�
�

����一�
�

���

�
�

�� �
功

�

���
�
�

。

粉末经冷等静压和 加 热 后 用

������� ��方法进行处理
�

该方法是 一种准等

静热压工艺
，

采用颗粒状传压介质
，

仅用 ���即 在

�����锻压机上获得全致密零件
�

然后进 行少量机

加工
、

热处理
、

喷丸管理
。

该粉末冶金件取代了低

合金高强锻钢���。件
，

由于成形件接近成品形状
，

材料成本可降低��肠
�

与经切削加工的 锻 钢 件 相

比
，

钻削性能提高了 �
�

�倍
�

该钻头重�� 磅
，

硬 度

�重中
，

强度高
。

零件功能
�

三件零件均有严格的尺寸公差
，

二次加

工仅限于攻丝
、

校直和铬酸锌镀层
。

座架为软磁材

料
，

为了满足冲击变形和受接片弯曲的延性要求
，

材料屈服强度为��������
，

抗拉强度为�������
，

延伸率为��肠
，

硬度为��������
�

一般密 度 为

�
�

������ �。

合金组成为�
�一 �肠��

，

含碳 量少于

。 �

���肠
�

由该零件组装的螺线管不仅可靠 性高
，

组装也较容易
。

如果不同注射成形工艺
，

则零件的

设计非常复杂而且很昂贵
�

� 螺线管导件

获注射成形类最佳制品奖
�

由��������� �
�

�

制造
，

用户为��� ������������
。

用 于 电路 开

关
�

该制品由后板
、

座架和平衡重三件组成
�

而在

采用粉末冶金件前
，

座架由两件组成
，

平衡 重 由�

件组成
�

因此
，

用粉末冶金件降低了成本并改进了

� 碰锁锁赞

获不锈钢类最佳制品奖
。

由������� �。
印

。 �

������制造
，

用于��
����� ��

�

制造的各种碰锁
�

这些碰锁通常用作旅馆
，

办公室的门锁
，

保证在门

外闭锁后在门内能用把手旋开
�

锁簧是有�个 台 阶

的双舌簧件
�

由����奥氏休不锈 钢制成
，

有 良好

的耐蚀性和力学性能
�

屈服强度为�。 。�����
，

抗拉

强度为��������
，

硬度为�����
，

密度最低为�
�

��

����
” �

用粉末冶金不锈钢件取代了原 镀 铬 黄铜

件
�

用熔模铸造也可以制造这种锁簧
，

但因铸后需

要大量的机加工而使成本增加
，

所以不采用熔模铸

造工艺
�

用粉末冶金工艺无需机械加工就能达到规

定尺寸
。
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���
，

最小抗拉强度为������
��

，

密度为�
�

�����
�

锁簧重��
�

��
。

其抗拉强度是传统组装黄铜锁 簧的

两倍
。

除粉末冶金工艺以外
，

用其它 任 何 方 法都

不能大规模生产满足��标准的锁簧
�

由 ����和

������
�
共同合作

，

减少了大量生产工序
，

二 次 加

工仅包括去毛刺和镀镍
�

� 猎用析刀辱件

获有色材料类最佳制品奖
�

�� 。 ���� ����。 ���

� 。 ���� ��
�

制造
，

用于德国 ���� ���� �����

����制造 的 猎用 折 刀 上
�

选 用 镍 银 ����

��比一 ���材料
，

使折刀有足够的耐蚀性
，

屈服强

度异��������
，

抗拉强 度》 ��������
，

延 伸率 �

�� 帕
�

更重要的要求是尺寸公差严格
，

否则组装很

困难
�

特别是支柱间距
，

要求非常严格
�

如果采用

熔模铸造工艺制造该零件
，

尺寸要求得不到保证
。

该零件在组装前由�
����公司钻出螺孔并攻 丝

�

�伞齿轮
、

螺旋齿轮组合件

获洪基类荣誉奖
。

由�
��� ������� �������

������ �� 。
制造

。

用于往复锯床
。

选用渗铜钢��

一����
一

����材料
，

最小拉抗拉 强 度 为 ������

���
�

该件能满足����的第�项要求
�

粉 末 冶金

工艺使旋螺齿轮和伞齿轮组合成一件
，

保证了强度

要求并可减少噪音
�

二次加工仅包括法兰的机械加

工和孔的衍磨
�

� 镇赞

获铁基类最佳制品 奖
�

由���� ����
�����

��
�

制造
，

用户是����
��。 ������

� 。

用于防 火

门的保险锁
。

锁簧形状复杂
，

用粉末冶金件取代原

来的包括两个模锻件的组合件
，

可以大量生产并能

满足火灾保险实验室 ����的严格要求
�

锁簧材

料为渗铜钢��一����一��
，

最小屈服强度为�����

�调整器套

获铁基类荣誉奖
。

由���
������� ���制造

。

用

于拖拉机上的调速器
。

选用含铜钢��一����材料
�

该套由两件组装并钎焊成一体
。

带有螺纹的主要部

位的抗拉强度为������
��

，

而圆截面部分的抗拉强

度为������
��

�

二次加工包括机加工
、

钻孔和攻螺

纹
�

用粉末冶金取代了原来的两件焊接组合件
�
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��� 滚柱离合舒导件

获全致密类荣 誉 奖
�

由�������一�����公司

的精密锻造制品分部制造
�

该零件是粉末冶金热锻

钢内环
，

用于通用汽车公司生产的前轮驱动新型轿

车自动变速箱中的单向离合器
�

材料的抗拉强度为
���������

，

表面硬度为�����一��
�

后续加工 相

当多
，

包括磨
、

车
、

钻和感应加热淬火
�

�
�

来复枪退壳器

获注射成形类荣誉奖
�

由��
� � � ��� �������

� ��������手
·

公司制造
，

用户为�
�������� � �� �

� 。 。

该件原采用 ����钢熔模铸造生产
，

然后进行

大量机诫加工
。

改用��一���不锈钢粉末并采用注

射成形工艺 后
，

成本降低了��帕
。

材料的最小屈服

强度为 ���������
，

最小抗拉强度为 ���������
�

二次加工仅包括铣削
、

热处理和抛光工序
�

�
�

传感元件

获不锈钢类荣誉奖
。

由�
� ��� � ���� ������

���的子公司 � ���������� ����� ���制造
，

用

户为���
� �� �������� �公司

�

用于高性能赛车的

防抱刹车系统
。

该件原用���������锻坯经 机械

加工而成
。

改用粉末冶金不锈钢后
，

电磁感应性能

与前者相当
，

但成本降低了��肠
。

二次加工仅包括

孔的加工
。

�卜 披镜

获其它粉末冶金材料成就奖
，

由 ���������一

��习 ���制造
，

用户为 ������ �����������
�

用于点火控制系统
。

采用纯被粉制造
，

最小屈服强

度为��������
，

最小抗拉强度为�����
��

。

原 工 艺

包括对被粉进行真空热压制成两件
，

由于耐蚀性差

而放弃了
�

现改用冷等静压工艺
，

形成单一零件
，

真空烧结后进行热加工
，

达到了所要求的平直度和

尺寸
�

二次加工包括机械加工
�

镀镍
、

抛光
、

和反

射面的涂层
。

离清德 译自���
，
����

，
�� ���

，

�������


