
��� 粉末冶金技术 ���� 年第 �� 卷 第 �期

粉末冶金文摘

卯�犯� 交流用软磁材料压坯热处理过程中的颗粒

粘结��川�一 �心日” �忍旋灯们�� ��澎��、 � �������灯��
�

�� �倒盯回 �� ��叭���七加���“ 晓罗一 �卯�
，
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铁基粉末压坯在空气中 ���℃加热 �小时可 以

显著地提高强度
。

本文研究了加热温度
、

保温时间
、

气氛对铁基压坯抗弯强度及电阻的影响
。
通过扫描

电镜观察组织
、
�射线光谱分析和超声波测量

，

阐述

了力学性能与颗粒之间的粘结有关
。

结果表明
，

在

颗粒之间的粘结过程中
，

氧起着重要的作用
，

在形成

粘性粘结铁基颗粒之间
，

氧化物层生长
。

铁基颗粒

的粘性粘结使得力学性能与电阻维持在比烧结坯高

得多的水平上
。
图 �表 �参 ��

。

生产
，

并分别对照它们的性能及应用进行了讨论
，

最

后还讨论了较细级和固溶体级碳化钨粉末
。

男口阅� 硬质合金的新趋势��
�

����� �������� �臾招

�����咐倪目 �朋此八，�祀 �� ��叭加� ��������惬汀 田日

�队七�日��� �肠���创坛
�

�臾招
，
�

讨论了细颗粒硬质合金生产的趋势及颗粒分

布
、

硬质相组织
、

代钻粘结相组织等问题
。

指出超微

米粉末的特性
，

它不适合用来生产那些微米粉末硬

质合金制品
。

男汉用� 外科植入技术中的粉末冶金一表面多孔材

料用于组织植入����托�� �
�

巧肠出夕��姆 玩妞���
�

如口目�创皿” 目 成 ��翎血���加心侧任口一 �望姆
，

��《��一
��

、
��

在过去的二三十年中
，

粉末冶金已经被广泛用

于外科植人中
，

特别是应用在矫形术与牙科中对负

荷能力要求高
、

植人物与骨头固定可靠的领域
。

文

中讲述了粉末冶金在临床应用一些重大成就及 目前

的研究进展情况
。

粉末冶金零件能够在外科植人中

成功应用
，
关键在于生物材料之间的相容性和零件

的设计
。
图 �参��

。

卿洲吠场 合成钒和铬的碳化物��
�

�
�

�。 甘 �� 盯�山
�

�卯����������佣目 �朋曲����� �� ������ ���目
侧住口

�日 �吐七。 目�扭 �恤妞�侧肠
，

�哭用
，
�

报告了一种新的钒和铬的碳化物的合成方法
。

该工艺用气相碳化代替以前的固体碳化
，
气相碳化

温度为 以幻℃ ，
比以前固体碳化工艺的温度低

。
文中

介绍了钒与铬的碳化物粉末的性能
。

卯加仍 钻和钨的供应 与招 求��
�

�
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�日 �川比川�抚 �肠加�侧肠
�

�兜姆
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论述了钻和钨这两种材料的供应情况
，

尽管这

两种材料有许多相似或不同之处
。

从采矿
、

选矿
、

破

碎和储放等方面进行了讨论
，

钨和钻的价格与需求

要根据它们在传统及新开发项 目上的应用情况而

定
。

男田洲刀 纳米及微米晶碳化钨 一 钻复合粉末的发展
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�川州�山��臾招 如触��由�目�砚曲州改皿笼 ��丙绷血
�

加�切山明住牙 班目 �吐七侧山血 �臼妞山山
�
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重点强调了在纳米及微米晶碳化钨 一 钻硬质合

金中控制碳化物颗粒及碳含量的重要性
，
另外还指

出晶粒长大抑制剂及机械混粉等问题
。
机械混粉会

造成不同晶粒尺寸的粉末偏析和抑制剂分布的不均

匀
。

抑制剂从溶液中沉积到 ��和 �� 颗粒上
，
克服

了以后混粉时分布不均匀的缺点
。
该工艺中最重要

的是晶粒长大及碳平衡
。

卯刃洲 高质�超细碳化钨粉末的性能及制备��
�
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阐述了细
、

超细
、

极细三个级别的碳化钨粉末的

卯加佣 离钻超细碳化钨硬质合金工艺��
�

�
�

���
�

����
。

���姆 �卯� 如����加心朋目 �阅血��川比 �� ��绷血�

��栩山侧住口 班日 �肚七。 目�妞 �场加比山
�

�卯�
，
�

研究了含 ���
一 ���的超细碳化钨生产工艺

。

特别应该注意的是晶粒尺寸
、

晶粒长大及晶粒长大

抑制剂的控制和烧结温度对显微结构的形成及力学

性能的影响
。

文中显示 了最佳工艺图
、

成分及工艺

条件
。
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