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眼镜架鼻梁架零件

美国金属粉末工业联合会(MPIF)粉末冶金零件

设计竞赛(2012～2013)获奖MIM

零件介绍(连载)

生产厂商：Smith Metal Products

最终用户：Superfocus LLC

奖项：大奖

获奖年份：2012

类别：消费品

市场部门：其它

说明：这个奖项授予了用MIM工艺，由17—4PH不锈钢制造的眼镜架

鼻梁架的上、下梁。其特点是壁很薄，由上与下梁组成的鼻梁架还可放置

『改变眼镜的规定水平的致动器。烧结件密度为7．69／cm3。零件的壁很薄与随后对热扭曲的敏感性都是

0造工艺的很大的困难。除MIM工艺之外，用任何其它方法制造，费用都是过高的。为保证表面粗糙度均

一，随后要进行机械滚磨抛光。

转子

生产厂商：Flomet LLC

最终用户：未披露

奖项：大奖

获奖年份：2012

类别：航空与航天／军工

市场部门：其它

说明：这个奖项授予了用于手置放弹药装置的，用MIM工艺制造的很

复杂的17—4PH不锈钢转子。两个垂直面的4个孔，两个直角角的斜槽，

Ⅱ许多内、外倒圆，平面，沟槽及切121都表明了这个转子设计的复杂性。所有这些特征要求的公差都很紧密，

寸0．063 5。0．127mm。而且，直角底一孔只能用MIM工艺成形，这是因为：以前曾尝试用其它方法制造，其

，也包括切削加工，但证明都失败了。估计这个零件用切削加工制造的话，费用要比MIM工艺高5倍。制

量的这个MIM转子的密度为7．59／cm3，极限抗拉强度为517MPa，屈服强度为172MPa，伸长率为6％及硬度

g 27HRB。
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控制杆

机械导引器装置

生产厂商：Smith Metal Products

最终用户：Methode Electronics

奖项：优秀

获奖年份：2013

类别：电工／电子元件

市场部门：其它

说明：这个奖项授予了17—4PH不锈钢控制杆。这是用于可插拔千

兆以太网卡连接的锁存器／弹出机构中的一个复杂的MIM零件。

生产厂商：Parmateeh Corporation

最终用户：STD Med．

奖项：大奖

获奖年份：2013

类别：医疗／牙科

市场部门：医疗

说明：这个奖项授予了妇产科(OB／GYN)微创外科手术用的导引器装

置。这种装置中有5个17—4PH不锈钢MIM零件：右盖与左盖，弧形针，弧

针推杆，及中心制动联杆。盖都有一复杂的三维几何形状，其中包含有缝合需要动作平稳的、使内部零件

动的杆与沟槽组件。零件都成形为最终形状，不需要切削加工；顾客将零件组装好后，用激光焊接将盖缝

接在一起。生产的零件密度为7．659／cm3。选择的MIM工艺，比切削加工同样零件，可节约费用70％。

打印机基准与选项卡

生产厂商：Advanced Materials Technologies Pte．Ltd．

最终用户：未披露

奖项：优秀

获奖年份：2013

类别：工业发动机／控制与液压

市场部门：工业发动机／控制

说明：这个奖项授予了用于打印机模块的316L与440C不锈钢零件(定

位器石一z基准，定位器偏置z基准，前与后支撑的选项卡)，屈服强度达到了

614MPa，440C选项卡支撑与调准打印头模块，316L定位器引导与输入纸张到打印模块。选择的MIM工艺比

谴与切削加工可节约费用40％。 (朔风供稿待续)
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《粉末冶金技术》投稿须知

收稿电子邮箱：fmyj@chinajoumal．net．cn

收稿及定稿查询电话：010—67621317

联系地址：北京市海淀区学院路30号北京科技大学期刊中心；邮政编码：100083

来稿以电子文件格式(Word文档)投至电子邮箱(E．mail：fmyj@chinajournal．net．cn)，可不必另寄纸质

文稿。稿件经评审录用及刊出后，酌至稿酬(含光盘版、网络版稿费)。
’

文稿内容应包括文题、作者姓名、作者工作单位、联系人、联系电话、电子信箱、文章摘要、关键词、正文、

参考文献目录及与中文相应的英文部分(包括文题、作者姓名、作者工作单位、文章摘要、关键词)。

文稿篇幅(含正文、附录、图、表、参考文献目录和中、英文文摘)一般不超过lo 000字。

文稿首页下方应含有作者简介和基金项目等注释：作者简介包括第一作者的姓名(出生年一)、性别、职

称、学位，也可增加通讯联系人(作者)的介绍；基金项目包括项目类别及项目编号。

中文文题一般不超过20字。

全部作者姓名按署名顺序排列；作者工作单位应写正式全称，不用简称，后加城市名称(非省会城市加

所在省名)、邮政编码。

摘要应包括研究目的、研究方法、研究结果和研究结论4个层次。研究方法中可有主要的原理、边界条

件，使用的主要设备、仪器或软件；结论中可有成果或应用情况。摘要的字数不少于200字。

关键词应有3—8个，词与词之间用“；”分隔。符号和缩略语应予以说明。

英文文题一般不超过100个字符，除第一个字母及专有名词应大写以外，一律小写，第一个词不用冠词。

英文作者姓名排列顺序与中文相同，姓名之间以“，”分隔。中国作者姓名按汉语拼音写法，分姓、名两

部分；姓在前、名在后，均不缩写，两者之间以空格分开；姓和名的第一个字母大写，其余均小写。

英文作者单位名称应写正式全称，不用缩写，城市名称和邮政编码后加国名。

英文摘要字数为100—150个单词，其内容应与中文摘要相对应。符号和缩略语应加以说明。

英文关键词的内容、数量和顺序，均与中文关键词一一对应；缩略语应加以说明。

英文图、表题应与中文图、表题相对应，并列于中文图、表题下方。

量的符号和量单位的符号，应严格执行关于量与单位的国家标准，正确使用量的符号和量单位的符号。

正确书写字符的正体和斜体：量的符号、一般函数等用斜体，sI词和量的单位用正体，数字一律用正体。

层次标题序号采用阿拉伯数字分级编码，一级标题使用1、2、3⋯⋯，二级标题使用1．1、1．2、1．3⋯⋯；引

言不写编号和标题。

图片、表格、引文、公式、定理等的序号均要按其在正文中被引用的顺序，全文统一用阿拉伯数字顺序编

码。

插图：数量一般不超过8幅；应随文给出，先见文后见图；要有图号和简明扼要的图题，分图也要有分图

号和简明扼要的分图题。照片或灰度图应主题鲜明，反差适当，边界规正；图片需指明放大或缩小的比例时，

应当在图上以标尺表示，而不应该使用“倍数”或“分数”。

参考文献目录：只列出在正文中被引用过的文献资料；文献资料应当是正式发表过的，而且最好是较新

的、重要的文献。采用顺序编码制。
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